AHADEX

BEUDOUCNKNOS

TEADICE 1

P848 - Bodova svarecka baterii GLITTER 801H

Navod k pouZziti
Vazeni zakaznici,
dékujeme Vam za Vasi davéru a za nakup tohoto produktu. Tento navod k obsluze je
soucasti vyrobku. Obsahuje dullezité pokyny k uvedeni vyrobku do provozu a k jeho
obsluze. Jestlize vyrobek predate jinym osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i :
tento navod. Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv precist!

Popis:

Dékujeme, Ze jste si vybrali produkty fady GLITTER, které vam pfinesou pohodli a efektivitu pfi bodovém svafovani.
Pro optimalni uzivatelsky zazitek si pfed pouzitim peclivé pfectéte navod a uschovejte jej pro budouci pouziti. Glitter
ma prava na upgrade stroje a Upravu manualu bez dalSich upozornéni, diky za pochopeni.

Svareci pristroj

S-75A délené bodové svarovaci pero

model S-75A (25mm°?)
celkova délka cca 590mm
prifez kabelu 25mm”°

primeér svarovaciho hrotu
maximalni proud

<1)3mm x 15mm
3300 az 3500A

Parametr svafovaciho hrotu (73SA)

to€ivy moment rukojeti 950g Uhel ovladani rukojeti 0 az 50°
provozni vzdalenost 15mm rozsah nastaveni tlaku 1az9 SN
svarovaciho ramene

SpiCkova svarovaci energie | 238J Sifka svarovaciho ramene 44mm

priimér svarovaciho hrotu 3mm maximalni proud 4000 az 4500A

Schéma produktu

boéni pohled
176mm

celni pohled

Hlavni zarizeni BTmm

operatorské rozhrani LED

tlacitko nastaveni energetické tfidy

WwgzT

tlacitko pro volbu zpozdéni pfednacitani

tlacitko rezimu z hliniku na nikl

tlacitko napajeni/ tlagitko nastaveni

rozhrani sbéru energie pulzniho vystupu

zasuvka nozniho pedalu
napajeci zasuvka —
RozvrZzeni ovladacich panelt

aktudlni hodnota
v redlném case

56

ikena pulzni napéti

. doba pulsu
zpozdéni

hodnota
energetické
thidy

schéma nastaveni parametru

nozni pedal
spousténi svafovani

automatické
spousténi svarovani

diagram vydeje energie

slgnal svafovani
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nabijeci napéti bodové svarecky je 5,5V. (Spustte rezim vyhrazeny pro hlinik na nikl, Ize nabijet na 6V,
lepSi svarovaci efekt)

mu

vystupni svafovaci proud je 2,8KA. SW se b&hem svafovani okamzité rozsviti.

LR to znamenad, Ze uvolnéni energie je (25t). Stupen uvolfovaci energie pro rezim AT Ize nastavit od 00 do

cot, B
N | O MI SS Blikani ukazuje signal zpozdéni pfedlisovani 100 ms
a5k,
I SS zpoZdéni predlisovani 100 ms | O zpozdéni predlisovani 400 ms
45k |
M| Zobrazit show zpozdéni LO MI SS zpozdéni predlisovani 500 ms
JYE predlisovani 300 ms
uH  vyzva k pfedvedeni EO1 EO2 zavada nozniho spinace
™ M | MT
Eu
B: Svarovaci hroty S-75A délené bodové svarovaci pero
rotiskluzova gumova manzeta : ief
Svarovaci hrot s tlaCnou pruzinou P g |zol\o:rana rukojet
knoflik pro nastaveni stlacovaci ) . : ..
vyvazeni tlaku vahadlo 18 karatove zlaté pruziny

hlinikové médéne

instalace navarovaci hroty

vyvazené pruzné

svarovaciho 3mm e .
hrotu vodivé porty pro montaz \ Zalizenl
svarovaciho ramene slojovy spoj s nizkym
vnitfnim odporem
Vhodné pro svarovani jednotlivych baterii a silnych Vhodné pro svarovani bateriového bloku nebo
niklovych plechl a konzistence svar( je dobra. velkokapacitni baterie, vysoka flexibilita.

C: Zakladna

Specialni pevna zakladna uréena Zakladna s vertikalni instalaci. Pouziti
pro vertikalni pouziti s hostitelem. svafovaci soupravy s pfitlaénou
svafovaci pero. pruzinou.

Poznamky symboltl jednotek na ovladacim panelu

KA : 1KA se rovna 1000 ampér

SW: Svarovaci signal

MT: Nozni pedal spoustéjici svafovani

SS.MI .LO: Indikator zpoZdéni signalu pfednacteni

DCV: Stejnosmérné napéti kondenzatoru pro ukladani energie
ms: Milisekunda

AT: Automaticka metoda svarovani

MT: Metoda svarovani noznim pedalem
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Priprava svarecky pred pouzitim
1. Instalace napajeciho zdroje a mobilniho svéafeciho pera

Zapojte adaptér do AC sitové Zasuiite zastréku napajeni Zasurite svareci pero a ujis?éte se
zasuvky 100 az 240V, do vykonu 801H, pfipojovaci port Ze spojeni je pevné.
nabijte baterii.

*Napdjeni z kondenzatoru je uvolnéno pro bezpe¢ny prenos na vystup svarecky. Pristroje zapnéte, poté
nabijejte 20 az 30 minut a pockejte, az se napéti zvysi na 5,2 az 5,8V pred bodovym svarovanim.

Instalaéni schéma rukojeti ovladané svarovaci hlavy

Standardné se svarfovaci

hlavou 73SA smérem dolQ sefizeni tlaku

¢ bhodové svarfovani smérem dolQ

e snadna obsluha NEUCI IS
svafovaci jehlou
a baterii je 4 aZ 9 mm &
& bodové svafovani je velmi pevné '

N zlepsete kvalitu a ucinnost svarovani

p N9

1. zasunite svafovaci hlavu 2. Qdstrarite viko 3. Utahnéte srouby
do pfisludné zasuvky POZOR NA ZKRAT

4. zavrete viko
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Popis zobrazeni panelu a nastaveni klaves

o
1. Stisknéte tlacitko PWR/SET, 2. Po prvnim zapnuti stroje bude 3. Po nabiti na 5,6 az 6V je
zapnéte svarecku. LED prerusované ukazovat ,CH* svarecka pfipravena k pouziti.
a hodnotu napéti v realném Case!
Bodova svarecka je nabita.
(asi 18 minut pfi prvnim nabiti)

4. Nastavte energetickou tfidu. 5. Stisknutim tlacitka napajeni a tladitek 6. Nastavte rezim hlinik-nikl - kratce
Chcete-li upravit energetickou UP / DOWN zménite reZzim bodového stisknéte tlacitko AL/NI, tlagitko se
tfidu, musite stisknout tlacitko svarovani (jako je prepina¢ AT/MT). rozsviti, pockejte 5 minut po dokongeni
napajeni. Aktualni hodnota bude nastaveni.

blikat, velikost upravite pomoci
tlacitek UP / DOWN.

7. Nastavte rezim zpozdéni 8. Dvojity pulz v rezimu AUNI 9. Vypnuti — pfidrzte tlacitko PWR/SET
bodového svafovani pred PFi nastaveni zpozdéni svafovani  po dobu 2 sekund, bodové svafovani se
zatizenim. Po zapnuti vyberte 500ms se vybije dvojitym pulzem, vypne. Pokud svarecku delSi dobu
rezim AT, poté stisknéte rezim zapnuta automatika a skute¢né nepouzivate, odpojte napajeci adaptér
AUNI, displej "LO MI SS" blika Casy bodového svafovani, hodnota ze zasuvky.

a poté kratce stisknéte tlaCitko se zobrazi béhem bodového

"TIME " pro pfepnuti pozadované svarovani. (500ms zpozdéni

doby zpozdéni bodového svafovani.  pfednastaveni jsou 2 pulsy).

Po dobu 500ms stisknéte a podrzte
"LO MI SS", nez se zastavi blikani.
(Pouze rezim AT ma nastaveni zpozdéni pfed zatizenim)
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Uvod do vybéru funkci bodové svareéky

1. Spust’te volbu rezimu svarovani vybojem

Tento stroj je navrzen se dvéma rlznymi spoustécimi svafovacimi rezimy, jmenovité "MT" nozni spousti a "AT"
indukéni automatickou spousti, pfi prvnim pouziti svafe¢ky nebo svafovani novych svarencu, protozZe je tfeba upravit
parametry a procesy svaiovani, jako je velikost proudu, Sifka pulzu(€as), tlak svafovaci jehly, uhel svafovaci jehly a
dalSi parametry, které nelze urgit, v tomto pfipadé by mél byt zvolen rezim "MT". Kdyz jsou uréeny rizné parametry, a
ovladani je zdatngjsi, pro snizeni naro¢nosti prace a zlepseni efektivity prace Ize zvolit rezim "AT".

2. Vybér rezimu "Nikl-->Nikl" a "Hlinik-->NiklI"

Tento pfistroj je specialné navrzen se specialnim "AL-->NI" pro pfimé svarovani Cistych niklovych spojovacich dilt pro
vysokoproudé lithiové fosfatové baterie. Tento rezim muze poskytnout vétsSi energeticky vystup, takze Cisty niklovy
plech muze byt pevné navaren na hlinikovou desku baterie, ¢imz se vyhnete drahym nakladm na pouziti hlinikovych
kompozitnich plechud. Tento rezim je vhodny pro v§echny hlinikové a niklové plechy. Spolehlivé svafovani. V pfipadé
svarovani ternarnich lithiovych baterii, pokud je pouzit rezim "AL-->NI", je svafovaci proud pfili§ velky, takze
odpovidajici rezim vybéru by mél byt "NI-->NI".

3. Vybér Sirky energie svarovaciho pulzu (€as)

801H je profesionalné navrzend svareCka pro "tvarovany energeticky pulz". Volbou vhodné Sitky pulsu Ize realizovat
penetraci svarovaciho bodu a hrudka nedifunduje, nezahfiva se a ne€erna. Principem selekce je proto co nejvice
omezit dobu pulzu za podminky zaji$téni pevné penetrace.

4. Vybér parametru zpozdéni predpéti v rezimu "AT"

V rezimu indukéniho svafovani s automatickym spousténim "AT". ProtoZe je vynechano ovladani pedalem, v
puvodnim rezimu ,MT* odpada proces pouzivani pedalu po posouzeni, ze tlak svafovaci jehly a svafence je ze strany
svarece stabilni. Kdyz je zvolen rezim "AT" a tlak neni stabilni, automatické spousténi stroje zplisobi problémy, jako
jsou velké jiskry, odchylky pajenych spoji a Spatné svarovani. Vybérem rGznych zpozdéni predpéti tak zajistite, aby
odpovidaly provozu svarecky, Ize predejit vyskytu problém. (V rezimu "MT" existuje pevny parametr zpozdéni
pfedpéti, ktery nelze zménit)

Porovnani rezimt svarovani NI-NI a AL-NI

Parametry: NI -->NI (nikl na nikl) AL --,NI (hlinik na nikl)

Svarovaci napéti: 5,6V(MAX) 6V(MAX}

Svarovaci proud: 3.2KA(MAX) 3.5KA(MAX)

Zpozdéni predpéti: Nenastavitelné Nastavitelné

Zesilit dvojity pulz: Nelze Zpozdéni pifedbé&zného nacteni 500 milisekund klidovy stav

Vhodné doba bodového svafovani se zpozdénim pfedpéti by mohla zajistit stabilitu tlaku pajeciho hrotu a spolehlivost
pajenych spoja v rezimu AT.

S00mS preloading delay
-

- 2 - r Mg f
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1 r"T' il UL L 1
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.nlinlua 1 tnrpom
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Referencni tabulka pro bodové svarovani riznych kovt - 1. NI-NI, 2. AL-NI

materiél tloustka rozsah napéti energeticka tfida typ baterie mat(?nall k?
svarovani
kompozitni plat 0,2mm 5,6 az 6V 40 az 50t LiFePO4 hlinik
hlinik-nikl
kompozitni plat 0,15mm 5,6 az 6V 30 az 40t LiFePO4 hlinik
hlinik-nikl
Cisty nikl 0,2mm 5,6 az 6V 45 az 55t LiFePO4 hlinik
Cisty nikl 0,15mm 5,6 az 6V 40 az 45t LiFePO4 hlinik
Cisty nikl 0,1Imm 5,0az 5,6V 6 az 8t 18650 nikl/nerez
Cisty nikl 0,15mm 5,0az 5,6V 10 az 15t 18650 nikl/nerez
Cisty nikl 0,2mm 5,0az 5,6V 15 az 20t 18650 nikl/nerez
0,2mm 5,0 az 5,6V 5az 8t 18650 nikl/nerez
niklovani 0,15mm 5,0az 5,6V 5az 10t 18650 nikl/nerez
0,2mm 5,0 az 5,6V 10 aZz 15t 18650 nikl/nerez

Vyberte prosim spravnou energetickou tfidu a pulzni proud podle rdznych materialt a tlousték objektu.
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Uvod do provozu bodového svarovani
Vezméte si jako pfiklad rezim svafovani hliniku a niklu s mobilnim svafecim perem. Zapnéte napajeni a nastavte
pfislusné parametry svafovani, vyberte rezim ,AL/NI* a poCkejte, az napéti v zasobniku energie stoupne na 6,0 V.

MT rezim
Ovladani pomoci nozniho pedalu (vhodné pro nastaveni parametri a odladéni svafovani pro dosazeni nejlepsiho
efektu bodového svarovani).

1. Vyberte pfislusnou uroven
energie a rezim pedalu MT

3. Uchopte pero pro bodové svaiovani a pevné hlinikova elektroda  Eisty nikl
stisknéte svareci jehlu, stoupné&te na nozni spina¢
pro zapnuti bodoveho svarovani a kontrolujte, Ze

svarovaci proud v realném case na displeji
je vrozsahu 2,8 aZz 3,3KA (2800 aZ 3300A).

4. Zkontrolujte spolehlivost svar(.
Dokoncete bodove svafovani.

AT rezim
Automatické svarovani (bez nozniho ovladani, vhodné pro svafovani velkého poctu baterii po dlouhou dobu).

5 e 1. Vyberte indukéni rezim AT a nastavte parametry zpozdéni pfedpéti
U podle odbornosti.

(G

2. DrZte pero pro bodové svarfovani a pevné stisknéte svafovaci jehlu a
svareCka automaticky spusti bodové svafovani po nastavené dobé
predpéti.

f hlinikova elektroda 3, Zkontrolujte spolehlivost svar(i. Dokonéete bodové svafovani.

gisty nikl
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Poznamka:
V rezimu AT je pohodIngjSi a efektivnéjSi svafovat nez MT, ale kvuli rychlému svafovani je nutné ¢asto kontrolovat
proces a kvalitu pajenych spoja, aby se zabranilo nekvalitnimu svarovani.

Aplikace

1.Siroce pouzivané pfi svarovani velkych lithiovych fosfatovych baterii a svafovani jinych materiald.

2. Aplikujte na udrzbu a rychlé svafovani lithium-zelezo fosfatovych baterii nebo ternarnich baterii lithiové baterie.
3. Pro bodové svarovani na rizné kovové projekty, jako je Zelezo, nerezova ocel, mosaz, nikl, molybden a titan.

Bezpecnostni vybijeci zafizeni aktivuje kontrolku

Umisténi
nahoru
Odpoijte napdjeci zdroj a nozni ovladani

Umistéte displej bodového svarecky vzhliru nohama (jak je znazornéno na obrazku) ,
interni polohovy spina¢ svarecky se automaticky sepne. V tomto okamziku se rozsviti
Cervena kontrolka vedle napajeciho portu adaptéru a vestavéné bezpecnostni vybijeci
zafizeni zaCne vybijet ulozeny vykon do bodového svareciho stroje. Od pIné energie
kondenzatoru k vybiti na nulu to trva asi 20 az 24 hodin. Kdyz je vybijeni témé&r
dokonceno, kontrolka zhasne.

Poznamka:

1. Kdyz se bodova svarfeCka pohybuje nebo tfese, uvnitf se ozve mirny abnormalni
zvuk. Toto je zvuk polohového spinace uvnitf inverzniho vybijeciho spinae bodové
svarecky, coz je normalni jev.

2. Zabudované vybijeci zafizeni je v rezimu 0,2 konstantniho proudu a pfi tomto
aktualnim vybiti, které je bezpeéné, proud se nezvysi.

- v

Pokyny pro bodové svarovani

1. Tlak svafovaci jehly bodového svafovaciho pera na svafovany objekt by mél byt stabilni, jinak bude svar
nerovnomeérny a bude svafovani doprovazeno jiskienim.

2. Pouzivejte rizné svarovaci tlaky podle razné tloustky svaru (pfili§ lehky tlak povede k rozpadu svaru, pfi svafovani
v rezimu AL-->NI je nutné vyvinout dostate¢ny svarovaci tlak na niklovy plech k zabranéni jiskfeni a doporuéuje se
nejprve vypnout rezim MT pedalu, pokud nejste zbéhli ve svafovani.) Poté, co si osvojite pevnost, mlzete vypnout
rezim automatického induk&niho bodového svafovani AT. ReZzim AT je vhodny pro efektivni provoz.

3. Pfi bodovém svafovani davejte pozor, abyste se nedotkli dvou svafovacich kolikli sou€asné, jinak dojde ke zkratu a
svaiecka by se mohla poskodit.

Udrzba svarovaciho hrotu

Pro zajisténi ucinnosti a kvality svafovani je pfi pouziti svafovacich nastroju vyzadovano:

Vzdy zkontrolujte, zda neni hlava svafovaciho hrotu zoxidovana a z€ernala. Pokud je zoxidovany nebo z&ernaly, mél
by byt v¢as vy€istén jemnym brusnym papirem.

Aby se zabranilo oxidaci svafovaciho hrotu, Ize na n&j nanést malé mnoZzstvi mazaciho oleje jako antioxida¢ni povlak.
Musi byt pouzit originalni navafovaci hrot z nanooxidové hlinikové slitiny. Pozor, pokud je svafovaci hrot pfili§ kratky,
nelze jej vytahnout a vyménit za novy. Je potfeba ponechat hrot o délce aspon 2mm, aby jej bylo mozno vytahnout.
Po instalaci nové svarovaci jehly do svorky je tfeba pfidat pajku, aby se svafovaci jehla pevné pfivafila na svorku.
Pokud svarfovaci jehla neni v tésném kontaktu se svafovacim perem, bude U¢inek svafovani nekvalitni.

Soucast baleni

Svarecka

Napajeci adaptér

Nozni spinac

Par svarovacich kabel( o priifezu 75mm?

Svarovaci rameno 73SA J

Sestihranny kli¢

Z&kladna

Svarovaci hroty na svafovacim rameni 73SAJ dva péary
Svafrovaci hrot na svareci pero HB-7SAJ jeden par
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chybové hlaseni problém feSeni

1. ocistéte vrstvu oxidu na
svarovacich hrotech

2. pouzijte rzny svarovaci tlak podle
tloustky materialu

3. obruste svarovaci hrot na primér
laz1,5mm

1. svafovaci hrot je znecistény nebo
zoxidovany

2. kapilarni tlak neni rovnomérny

3. svarovaci kolik je tupy

slabé svarovani

tloustka svafovaného materialu
presahuje rozsah tloustky svarovani

vyberte bodovou svarecku s vy3sim
vykonem podle tloustky svafovaného
materialu

elektrody pro bodové svafovani se
vzajemné dotykaji

vyvarujte se dotyku dvou
svafovacich hrotli nebo médénych

zobrazeni na displeji EO1 dratd dvou svafovacich per

hrot je zoxidovany pouzijte brusku k odstranéni oxidu z

hrotu

1. trvale seSlapnuty nozni spinac
2. nozni spina¢ se nevraci
3. nozni spinac je posSkozen

1. seSlapnéte na nozni spinac v
rychlém sledu béhem 0,5 sekundy.
2. pruzina nozniho spinace je
spadnuta, nebo je blokovana jinymi
predméty

3. vadny kabel nozniho spinace nebo
mikrospinac

zobrazeni na displeji E02

bodové svafovani neni pevné napéti svarecky je nizsi nez 5,2V je nutné svarecku nabit na 5,2 az 6,0
V pomoci adaptéru, bodové svareni

pfi 6V bude jiz v pofadku

MT nefunguje vadny nozni spina¢ vymeérfite nebo opravte nozni spinac

AT nefunguje 1. parametry na obrazovce blikaji a
nejsou potvrzeny

2. svafovaci material neni vodivy

1. pro potvrzeni pouzijte tlacitko
potvrzeni

2. seSkrabnéte povrchovou vrstvu
pro zkuSebni bodové svafovani

jiskfeni pfi bodovém svarovani 1.svarovaci hrot je znecistény nebo 1. clenoxidova vrstva na svarovacich

zoxidovany kolicich
2.tlak na svarovany material je 2. zvyste svarovaci tlak
nedostateény

7 sériovych svarecich per, volitelné:

model S-75A (standard) HB-70BN HB-71A HB-71B HB-73B
zobrazeni _ _
l - — | = { / »
) 4 ¥ o -
I = s.’f ﬁ// :‘:m =" g 7
metoda jednohrotové svafovani dvéma | svafovani dvéma jednobodové svafovani dvéma
svarovani délené svarovani hroty hroty tupé svarovani hroty
(tlak pruZiny)
strukturni rozdily | délené bodové vzdalenost vzdalenost jednobodové Nastavitelny

svarovani

svarovacich
hrottl 3 az 7 mm
(nastavitelné)

svarovacich
hrotll 1 az 7mm
(nastavitelné)

tupé svarovani

svarovaci tlak,
vzdalenost
svarovacich
hrotll 3 az 7 mm
(nastavitelné),
pulzni signal.

aplikace 18650, 21700, 18650, 21700, nikl polymerové 18650, 21700,
32650 Li-lon, Zelezo, baterie, nerez Li-lon, Zelezo,
Li-lon nerez, nikl, atd. nerez, nikl,
mosaz, titan atd. mosaz, titan atd.
doporuceni Fosfatové svafovani hardware jednobodové klasické
lithiové baterie lithiovych baterii | (podobny funkci tupé svarovani svafovani
pro svafovani 70B) akumulatord

hliniku a niklu
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Upozornéni: &

1. Vnitfni baterie neni pro bezpecnou pfepravu nabita. Pfed zapnutim je potfeba baterii nabit asi 18 minut a pockejte,
az se napéti dostane mezi 5,6 az 6VDC, nez nez zaCnete svarovat.

2. Pro praci se svareckou pouzivejte adaptér GLITER. Adaptér od jiného dodavatele mlze zafizeni poskodit.

3. Pfi svafovani pouzivejte ochranné bryle a rukavice.

4. Odstranéni oxidacni vrstvy na svarfovacim hrotu zajisti lepSi pfenos energie.

5. Vypnéte svarecku, pokud ji nepouZzivate.

6. Zobrazeni svafovaciho proudu je okamzité pulzni, bézné méfici pfistroje jej nemohou zméfit.

7. Svafované materialy by mély byt pfed svafovanim oc€istény. Odstrarite z povrchu veskeré olejové skvrny nebo
oxidové vrstvy, abyste zabranili Spatnému svarovani.

8. Skladujte mimo dosah déti.

9. Neopravnéna zasahy do zafizeni neni povolena a je bezpeéna.

10. Vyrobek nepouzivejte v hoflavém, vybudném nebo vihkém prostfedi.

Udrzba a gisténi:

Produkt nevyZaduje Zadnou udrzbu. K €idténi pouzdra pouzivejte pouze mé&kky, mirné vodou navlhéeny hadfrik.
Nepouzivejte zadné prostfedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla (fedidla barev a lak(l), nebot by tyto
prostfedky mohly poSkodit pouzdro produktu.

Recyklace:

Elektronicke a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadu. Likviduje odpad na konci doby
Zivotnosti vyrobku pfiméfené podle platnych zakonnych ustanoveni. Setfete Zivotni prostfedi a pfispéjte k jeho
ochrané!

Zaruka:
Na tento produkt poskytujeme zaruku 24 mésicu. Zaruka se nevztahuje na Skody, které vyplyvaji z neodborného
zachazeni, nehody, opotfebeni, nedodrzeni navodu k obsluze nebo zmén na vyrobku, provedenych tfeti osobou.
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