/\ Upozornéni

1. Abyste dosahli dobré kvality svarovani, nepouzivejte prodluzovaci pfivod a pro
zajisténi stabilniho napajeni vyuZzijte zasuvku ve zdi.

2. Svarecka by méla byt umisténa v odvétravaném prostredi, aby se zajistil
dostatecny odvod tepla pti svarovani.

3. Svarovaci tlak nastavte na idedIni hodnotu, abyste predesli Spatné kvalité
svarovani. V pfipadé nedostatecného tlaku nebude svar pevny a odolny, zatimco
prilis silny tlak bude nadmiru opotrebovavat svarovaci hroty.

4. Casté a dlouhodobé svatovani s vysokym proudem miiZe zpisobit p¥ilisné zahrati
svarecky. V tom pripadé prestane svarecka pracovat z divodu tepelné ochrany
do doby, neZ se vnitini teplota opét nesnizi pod ochrannou normu.

5. Pfi dlouhodobéjsim svafovani pliskd s tloustkou nad 0,2 mm se doporuduje délat
Casté prestavky, aby se predeslo sepnuti teplotni ochrany svarecky.

6. UdrZujte povrch svarovacich hrotd Cisty a oxidaci odstranujte smirkovym
papirem.

7. Svarovaci hroty udrZujte v ostrém stavu.

8. Tvorba zablesk( pfi svafovani neni nebezpeénym jevem. Bodova svarecka je

vysoce vykonné zafizeni, které okam?zité generuje vysoké hodnoty proudu.
Zablesky v ¢asovém rozmezi 20 ms jsou v normalu.

Referencni tabulka parametr( bodového svarovani

Zplsob
Tloustka svaovani Pevna svafovaci hlava Svarovaci pero
niklu
Proud Puls Proud Puls
0,1 mm
1~2 — 3~4 —
Proud
0,12 mm rou Puls Proud Puls
2~3 - 5~6 _
Proud Puls Proud Puls
0,15 mm
3~4 = 5~6 4P
Proud Puls Proud Puls
0,2 mm
3~4 4P 5~6 4P+6P
Proud Puls
0,25 mm _
5~6 4P
0,3 mm Proud Puls -
7~8 4P
0,35 mm Proud Puls o
7~8 6P

SUNKO 709-Plus

Vykonna bodova svarecka a pajeci stanice
Dékujeme, Ze jste si vybrali zafizeni fady SUNIKO. Tyto produkty
jsou navrieny tak, aby vam umoznily pohodinéjsi a efektivnéjsi praci.

Pro plné vyuziti veskerych funkci priklddame k zafizeni navod k obsluze.
Ulozte si jej na bezpecné misto pro momentalni i budouci potiebu.

Navod k obsluze
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Upozornéni: Jmenovity proud vypinaciho mechanismu proudového chranice
by mél byt do 60 A. Abyste dosahli dobré kvality svarovani, nepouzivejte
prodluZovaci privod a pro zajisténi stabilniho napdjeni vyuzijte zasuvku ve
zdi.



Popis zafizeni

1. Vpredu

Madlo
Volic svarovaciho tlaku

Tlacitko 4 pulst
Tlacitko 6 pulst

Tlagitko 8 pulst
LED kontrolka teploty
Voli¢ nastaveni teploty pajeni

Vstup pajeciho pera

2. Vzadu

Inteligentni ventilator chlazeni —

Obsah baleni 709-Plus

Voli¢ svarovaciho proudu

Displej svafovaciho napéti
Displej svafovaciho proudu

Pevna svarovaci hlava

Vstup nozniho pedalu

LED osvétleni

Hlavni spinaé/spinaé svafovani

Spinac pajeni

- ssie
140 x 245 x 200 mm

Krytka kazetové pojistky (20 A)

Napajeci kabel
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. Hlavni zafizeni x1
. Navod k obsluze x1
. Zarudni list x1

. Svarovaci pero 70BN x1

8. NozZni pedal x1
9. Imbusovy kli¢ x1

10. Pojistka 20 A/30 A x2

11. Pajeci pero x1

. Drzak pajeciho pera x1
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. Svarovaci hrot svaf. pera x2
. Svarovaci hrot pevné hlavy x4

Udrzba hrotl pevné svarovaci hlavy

1. Svarovaci hroty na bodové svarecce musi byt pevné upnuty imbusovymi Srouby M4.

2. Zkontrolujte oxidaci na obou svorkach hrotl a pfipadné je oCistéte jemnym smirkovym papirem.
3. Zkontrolujte oxidaci na svarecich hrotech a pfipadné je oCistéte smirkovym papirem.

4. Svorky i svafovaci hroty Ize potfit mazacim olejem, aby se zabranilo oxidaci.

5. Pouzivejte svarovaci hroty spole¢nosti SUNKKO.

Péce o hrot pajeciho pera a jeho pouziti

. Teplota hrotu pajecky — pfilis vysoka teplota snizuje ucinnost pajeciho pera, volte proto co
soucdstky, které jsou citlivé na teplotu.

. Cisténi — hrot pajecky pravidelné Cistéte. Zanechané zbytky pajeciho tavidla mohou zpGsobit
oxidaci hrotu, jeho poskozeni, naslednou ztratu tepelné vodivosti a Spatnou kvalitu svaru.

« Pfi nepouzivani — neudrzujte pajeci hrot na vysoké teploté. Pfi dlouhodobé vysoké teploté zacne
pajeci tavidlo oxidovat a tepelna vodivost hrotu tim klesa.

« Po poufZiti — oCistéte hrot pajecky a pocinujte jej, abyste zabranili oxidaci.

Reseni ¢astych problém{

Problém Metoda FeSeni

Zkontrolujte privod napajeni a pojistku na zadni strané

Zadné napdjeni svaFecky.

Zkontrolujte, zda neni napéti napajeciho zdroje nizsi nez

Spatna kvalita 200 V. Zkontrolujte pripojeni k zasuvce a kapacitu sité

Svaru elektrické energie pro dosaZeni spolehlivého napajeni.
$patny pribéh Zkontrolujte instalaci svafovacich hrotl a zda nedoslo k
patny prube jejich oxidaci. Rovnéz nastavte idealni svafovaci tlak,

svarovani aby odpovidal vasim pozadavkiim na svafovani.

Pokud pfi prvnim pouZiti bodové svarecky doslo k
sepnuti proudového chranice, vyménte prosim 40~63A
proudovy chrani¢ nebo jinou ¢ast napajeciho vedeni.

Sepnuti proudového
chranice




Instalace mobilniho svarovaciho pera

1. Pomoci imbusového
klice uvolnéte svarovaci

hroty ze svorek.

Poznamka: Pro praci s mobilnim svafovacim perem je uréen
kabelem pfipojitelny nozni pedal.

Funkce pajeni pfi konstantni teploté
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3. Umistéte konektor
svafovaciho pera ke svorce
a pevné utdhnéte. Proces
pripojeni je stejny u obou
konektord.

4. Pozor: Dvojice U
konektorl se nesmi
navzdjem dotykat.
Vzdaélenost konektord musi
byt alespon 1-2 mm, v
opacném pripadé nebude
svafovaci pero fungovat.

2. Vysunite svafovaci hroty
ze svorek a Srouby svorek
vysroubujte do dostatecné
vzdalenosti.

Pozor: Hrot pajeciho pera se po zapnuti spinace zacne velice
rychle zahfivat. Abyste predesli popéleni, méjte pajeci pero
bezpecné odlozené v drzaku.

Prehled funkci a vlastnosti

1. Pfipojte pajeci pero k
bodové svarecce.

4. Pfi dosazeni pozadované
teploty mizete zadit péjet.

3. Otocte volicem nastaveni
teploty na pozadovanou
hodnotu a pér sekund
pockejte. Az se kontrolka
pomalu rozsviti, zahfivani
pajeciho hrotu na konstantni
teplotu je dokonceno.

2. Umistéte pajeci pero do
drzaku a zapnéte zeleny a
cerveny spinac.
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Tlacitka volice pulst
Nestisknuti Zadného tlacitka znamena 2 pulsy

Stisknuti 4P = 4 pulsy
Stisknuti 6P = 6 pulsl
Stisknuti 8P = 8 pulsl

Stisknuti 4P a 6P = 10 pulsl
Stisknuti 6P a 8P = 14 pulsl
Stisknuti 4P, 6P a 8P = 18 pulsu

Voli¢ nastaveni konstantni teploty pajeni
Rozsah konstantnich teplot je 150 °C-500 °C. Zapnéte hlavni spinac svarecky a spinac pajeni, poté

otocte volicem na pozadovanou teplotu a par sekund pockejte. Az se kontrolka pomalu rozsviti,
zahfivani je dokonéeno.

Displej vystupniho svarovaciho napéti a proudu

Zobrazeni aktualniho vystupniho svafovaciho napéti (V) a proudu (kA) v redlném case. S ohledem
na hodnoty je vhodné nastavit odpovidajici pulsy.

Voli¢ svarovaciho proudu

Otécejte volicem ve sméru hodinovych ruci¢ek pro nastaveni vhodného svarovaciho proudu.

Spinace svarovani a pajeni

Zeleny spinac zapind bodovou svarecku, cerveny spinac zapina pajeci pero s konstantni teplotou.
(Pro funkci pajeciho pera musi byt spole¢né zapnuty Cerveny i zeleny spinac.)

Antistaticky konektor pro pajeci pero

Elektrické pajeci pero vyuziva specificky konektor, ktery umoziiuje praktické pripojeni/odpojeni
pajecky dle potreby.

Vstupni konektor nozniho pedalu

Vstupni konektor umozZiiuje snadné a praktické pfipojeni nozniho pedalu dle potteby. (NoZni pedal
pouzijte k ovladani pfi svafovani mobilnim perem.)

Voli¢ nastaveni svarovaciho tlaku

Volic slouzi k regulaci svarovaciho tlaku v rozsahu 300 g-750 g. Pro zvyseni svarovaciho tlaku
otacejte volicem ve sméru hodinovych rucicek, pro snizeni tlaku otacejte proti sméru.

Funkce LED osvétleni

LED osvétleni je spusténo hlavnim spina¢em/spinacem svafovani.

Kazetova pojistka

Ochrana pred pretizenim ¢i zkratem. Ke spaleni pojistky a ochrané zarizeni dojde pfi prekroceni
ochranné hranice proudu vstupniho obvodu.

Inteligentni ventilator chlazeni
V zadni ¢asti bodové svarecky se nachdzi inteligentni ventilator chlazeni. Pfi dosazeni urcité teploty

zafizeni se ventilator (4100 ot./min) spusti automaticky pro rychly odvod tepla. MiZe pracovat
dlouhodobé.



Proces svarovani

1. Odpojte napajeni a uvolnéte Srouby svorek svarovacich hrotl. Nastavte vysku
hrot(, Srouby opét utdhnéte a poté nastavte svarovaci tlak.

2. Dle pokyn( niZze nastavte hodnotu svarovaciho proudu a poZadované pulsy:
a) Otacejte volicem nastaveni svarfovaciho proudu po sméru hodinovych rucicek.

b) Pro vybér pulst jsou k dispozici t¥i tladitka. Kombinaci tlacitek Ize pulsy
vzajemné scitat. Nestisknutim Zadného tlacditka jsou vychozi hodnotou 2 pulsy.
Pfi konstantnim proudu obecné plati, Ze ¢im vyssi puls je nastaven, tim vétsi
naboj svarecka uvolni.
¢) Napf.: Pfi svafovani 0,2mm Zelezného plechu pomoci pevné svarovaci hlavy lze
nastavit 4 pulsy a svarovaci proud na hodnotu 4-5. P¥i svafovani 0,2mm
Zelezného plechu svafovacim perem lze nastavit 4 pulsy a proud na jesté vyssi
hodnotu.
3. Pro preciznéjsi svafovani pevnou hlavou lze pouzit noZni pedal. Po pfipojeni
pedalu k zafizeni se vychozi ovladani svarovani prenese na ovladani pedalem.
4. Svarovaci pero mlze rozsifit pracovni dosah a zvysit uZivatelské pohodli. Pero je
flexibilnéjsi pro praci na rtizné vzdalenych svarovacich bodech.
5. Nastavte tlak svarovacich hrotu. Voli¢ svafovaciho tlaku se nachazi na vrchni
strané zafizeni. Tlak nastavujte s ohledem na tloustku svafovaného materialu. Pro
svarovani slabé tloustky otacejte volicem proti sméru hodinovych rucicek, pro silnou
tloustku materialu nastavujte po sméru ruci¢ek. Maly primér a konkavni tvar je
znakem presného a kvalitniho svaru.

Ochrana bodové svarecky

Vzadu

Misto instalace Bezpecne pripojeni
kazetové pojistky Svafecka vyuziva
uzemnovaci ochranny
vodic pro zabranéni
Urazu elektrickym
proudem. Aby se
zabranilo nehodam,

zafizeni je uzemnéno,

Svarecka je standardné
vybavena kazetovou pojistkou,
ktera zajistuje ochranu zafizeni.
Pro vyménu pojistky uvolnéte
jeji krytku pomoci kfizového

$roubovéku. ukostfeno nebo Sta”dars?f
vybaveno nulovym evropska
zastrcka

vodicem.

Dostupna svarovaci pera

70BN (standardni konfigurace)

71A (volitelné) 71B (volitelng&)

Dvoubodové nezavislé svarovani
(pruzné nastavce hrott)

ezavislé svarovani  Jednobodové stykové svarovani
(horni a dolni nastavitelnost)

Poznamka: S bodovou svareckou SUNKKO 709-Plus Ize libovolné pouZivat svafovaci
pera HB-70BN/71A/71B. Nevéhejte volit dle svych pozadavk( na svarovani.

Parametry svarovani

Svarovaci napéti 0~4V 4,3kw
0.05-0.35 mm 2-20ms
R h Fovani
005-02 mm -80 ms
Parametry pajeni

Instalace svarovacich hrott

1. Imbusovym klicem 2. Seshora ¢i zespod 3. Imbusovym klicem po 4. Hotovo. Pfipadnym
uvolnéte svorku vloZte svafovaci hrotdo ~ sméru hodinovych uvolnénim svorek lIze také
svarovaciho hrotu. svorky. ruci¢ek utdhnéte Sroub  nastavit vzdalenost mezi
svorky svatovaciho obéma hroty. V kazdém
hrotu. pfipadé ale musi byt
svarovaci hroty umistény
ve stejné roviné.

Upozornéni:

Svarovaci hroty ani svarfovaci svorky se nesmi vzajemné dotykat jinak dojde ke zkratu.
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