AHRADEX

TRADICE | BUDOUCNOST Névod k obs‘uze
V269M - Frézka s hornim vretenem 190W KraftDele KD1683

Vazeni zakaznici,

dékujeme Vam za Vasi dGvéru a za ndkup tohoto produktu. Tento
navod k obsluze je sou&asti vyrobku. Obsahuje dileZité pokyny k
uvedeni vyrobku do provozu a k jeho obsluze. Jestlize vyrobek
predate jinym osobam, dbejte na to, abyste jim odevzdali i tento

navod. Ponechejte si tento navod, abyste si jej mohli znovu kdykoliv
precist!

Popis:

Technické specifikace:

- Vykonny a ucinny 1900W motor s proménnymi otackami
- Vybaveno upinacimi pouzdry: 6mm, 8mm

- Paralelni vodici tyce

- Nastavitelny hloubkovy doraz a svinovaci metr

- Hloubka fezu: 52 mm

- Otacky naprazdno: 11 000 - 30 000 ot./min

- Hladina akustického tlaku: 101,3 dB

- Hladina akustického vykonu: 90,3 dB

- Vybaveno odvodem prachu
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UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku: 101,3 dB(A)

Hladina akustického vykonu:90,3 dB(A)

Informace o vibracich

Hodnoty vibraci byly stanoveny v souladu s normou EN 60745:
Frézovani dfeva: Hodnota emise vibraci ah=4,74 m/s2
Nejistota K=1,5 m/s2

Upozornéni: Urover emisi vibraci uvedend v tomto datovém listu byla méFena v souladu se
standardnim testem obsazenym v normé EN 60745 a lze ji pouzit k porovnani jednoho nastroje
s druhym. Tyto informace Ize pouzit pro predbézné posouzeni expozice. Deklarovana Uroven
vibraci plati pro hlavni aplikace naradi. Pokud se vSak naradi pouziva k jinému Gcelu, s jinym
prislusenstvim nebo neni radné udrzovano, emise se mohou lisit.

To miZe vyrazné zvysit Urover expozice b&hem Zivotnosti néstroje. Odhad Urovné vystaveni
vibracim by mél také brat v Uvahu cCasové Useky, kdy je nastroj vypnuty nebo kdyz bézi, ale
nepouziva se k zadné praci.

Bezpecnost:
e Z bezpeénostnich a schvalovacich dtivodt (CE) neni povoleno svévolné prestavovani a/nebo

pozmé&novani produktd.

¢ PFistroj nesmi byt vystaven zadnym extrémnim teplotam (< -10°C / > +50°C), silnym
vibracim nebo silnému mechanickému zatizeni.

e Tento produkt neni Zzadnou hrackou a nenalezi do détskych rukou. Déti by mohly spolknout

dily pfistroje nebo se zranit

Pouziti:
Nastaveni hloubkomeéru

1. Povolte upevnovaci Sroub a nastavte hloubkovy doraz na pozadovanou hloubku.
Poznamenejte si polohu na stupnici a zvednéte hloubkomér na pozadovanou hodnotu. Kazda
znacka na stupnici se rovna 1 mm.

2. Utdhnéte upevinovaci Sroub hloubkoméru. Pozndmka: Pokud je vase frézka dodavana s
nenainstalovanym hloubkomérem, ujistéte se, Ze jste hloubkomér pripevnili ke stroji pred
pouzitim odSroubovanim upeviovaciho Sroubu, vloZzenim hloubkomeéru do otvoru v rukojeti a

utazenim montazniho Sroubu.

Instalace odvodu prachu

Pro CistSi pracovni prostredi vzdy pfi praci pripojte zarizeni k vysavaci. Zarovnejte otvory ve
vystupu prachu s otvory v zakladni desce. VloZte Sroub a pevné jej utahnéte.
Varovani: PouZivejte pouze frézovaci bity prizplisobené provozni rychlosti zafizeni. Primér
e Ve z . g 7 o v
stopky frézy musi odpovidat jmenovitému prumeéru pouzdra.

Stisknéte aretacni tlacitko vietena, odSroubujte matici a vlozte frézovaci bit. Stopka frézy musi
byt zasunuta minimalné 3 mm. Utahnéte upinaci matici klicem. Uvolnéte aretacni tlacitko
vietena.
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Nastaveni hloubky Fezu

Hloubka fezu je vzdalenost mezi Uplnym dorazem a hloubkovym dorazem. Bity frézy se lisi
hloubkou, pricemz kombinovany hloubkovy doraz umoznuje nastaveni ve tfech polohach.

Pouzijte jednu z nasledujicich dvou metod:
Metoda 1: PouZzijte kus dfeva

Nainstalujte frézku, odSroubujte upevriovaci Sroub hloubkového dorazu, uvolnéte zajistovaci
paku a zatlacte na frézku, dokud se nedotkne obrobku. Zajistéte frézku v této poloze
stisknutim zajistovaci packy.

Zvednéte hloubkovy doraz a mezi hloubkovy doraz a kombinovany doraz vlozte kus dfeva o
stejné tloustce, jako je hloubka fezu.

Utdhnéte montazni Sroub hloubkoméru a uvolnéte zajistovaci packu, aby se frézka vratila do
o e v . 7
puvodni polohy. Hloubka Fezu je nyni nastavena.

Metoda 2: PouZziti méfitka

Nainstalujte frézu, odSroubujte upevriovaci Sroub hloubkového dorazu a uvolnéte zajistovaci
paku. Zatlacte na horni frézku, dokud nebude v kontaktu s obrobkem ve spusténé poloze
zajistovaci paky. Pamatujte, ze pocatelni pozice se bude lidit v zavislosti na bitu pouzitém ve
smérovaci. Poté pfidejte pozadovanou hloubku fezu do vychozi polohy, tzn. pokud stupnice
ukazuje 20 mm a potrebujete fez 10mm, spravné nastaveni na stupnici je 20 + 10 = 30 mm.
Pokud je na stupnici 38mm a poZadovany vyfez je hluboky 6 mm, nastaveni na stupnici by
mélo byt 38+ 6 = 44 mm. Nyni posunte hloubkovy doraz na vypocitané cislo.

Poté ty¢ zajistéte upeviiovacim Sroubem. Uvolnéte zajistovaci packu, aby se frézka mohla
vratit do vychozi polohy.

Poznamka: Pred spusténim frézky zkontrolujte, zda je obrobek Fadné zajistén.

Chcete-li frézku spustit, stisknéte spoust a poté, je-li to Zaddouci, zajistéte spoust v poloze
stisknutim tlac¢itka zamku palcem.

Pevné uchopte dvé rukojeti a nechte frézku dosdhnout plné rychlosti, spustte frézku do
pracovni polohy a zajistéte frézku pakou. Délejte plynulé pohyby.

Po dokondceni uvolnéte spoust a zamek paky a pockejte, az se frézka vrati do horni vychozi
polohy. Pfed odstranénim obrobku pockejte, dokud se frézka Uplné nezastavi.

Pozndmka: Pokud je pouzit zamek spousté, je nutné stisknout spoust, aby se uvolnilo tladitko
zamku.

Manualni obsluha frézky

Frézku Ize pouZivat bez privodce, coz umoZfiuje kreativni ruéni praci, jako je vytvafeni napisu.
Tato funkce by se méla pouzivat pouze pfi malé hloubce fezu.

Poznamka: Protoze se frézka vzdy otaci ve sméru hodinovych rucicek, musi se stroj pohybovat
doleva nebo doprava, kdyz obsluha stoji pred obrobkem.

PFi Fezani vnéjsi hrany pohybujte frézkou proti sméru hodinovych rucicek; a ve sméru
hodinovych ruci¢ek pro odfiznuti vnitfniho okraje.
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Instalace strediciho ¢epu a kruhové Fezani

e Stredici kolik umoznuje kruhové rezy.

¢ Stredici kolik nasadte na jednu z paralelnich vodicich list a zajistéte Sroubem.
¢ Dotknéte se strediciho koliku materialu.

¢ Nastavte pozadovany polomér umisténim hridele paralelniho voditka a zajistéte zamek
paralelniho voditka Srouby.

e Zajistéte frézku v pozadované hloubce pomoci zajistovaci paky.

e Zapnéte zafizeni.

e Po uvolnéni zajistovaci packy zafizeni pomalu spoustéijte.

e Provadéijte rezy konstantni rychlosti posuvu a drzte zafizeni obéma rukama.

¢ Po dokonceni zvednéte zafizeni a vypnéte jej.

Instalace paralelniho vedeni

Pfed pouZitim paralelniho vedeni je nutné jej sestavit. Odstrarite dva Srouby a podlozky z
konce dvou tyé&i a viozte voditko do tyéi pomoci podloZek a $roubl. Srouby pevné utdhnéte.
Vlozte tyce do drazek v zakladné frézky. Nastavte voditko na pozadovanou Sifku fezu a
utahnéte tfi Srouby zajistujici paralelni voditko.

VAROVANI! Pfed provadénim jakychkoli zmén, Gprav nebo Udrzby piisludenstvi se ujistéte, ze
je zafizeni vypnuté a odpojené od elektrické zasuvky. Nedodrzeni tohoto pravidla miZe vést ke
zranéni osob.

Pouziti sablony

Tuto funkci pouzijte k vyfiznuti tvaru z Sablony. Pfipevnéte Sablonu k frézce pomoci stejnych
$roubd, jaké jste pouzili k instalaci vyfukového portu. Zarovnejte otvory v $abloné s otvory v

zakladni desce a otvorem pro sbér prachu. Poté Srouby utdhnéte. Pro ziskani presné kopie
musi byt obrobek vétsi o vzdalenost rovnajici se vzdalenosti mezi vnéjsim okrajem vodiciho
krouzku a vnéjSim okrajem frézky.

Vyména frézy

Stisknéte tlacitko aretace vietena a zasunte vieteno. Klicem povolte upinaci matici. Vyménte
frézu a zajistéte upinaci matici klicem.

Poznamka: Pred spusténim odstrante vSechny sefizovaci a montazni nastroje.

Frézovaci bity
Pouzivejte pouze fezné bity 6 mm a 8 mm.
HSS (rychlofezna ocel) - pro mékké drevo.

TCT - pro tvrdé drevo, desky, plastové nebo hlinikové materialy.
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Udrzba a Cisténi

Produkt nevyzaduje Zadnou udrzbu. K gisténi pouzdra pouzivejte pouze mékky, mirné vodou
navlhéeny hadfik. Nepouzivejte zadné prostifedky na drhnuti nebo chemicka rozpoustédla
(Fedidla barev a lakl), nebot by tyto prostfedky mohly poskodit pouzdro produktu.

Recyklace:

Elektronické a elektrické produkty nesméji byt vhazovany do domovnich odpadt. Likviduje
odpad na konci doby Zivotnosti vyrobku pfimérené podle platnych zakonnych ustanoveni.
Setrete zivotni prostredi a prispéjte k jeho ochrané!

Zaruka:

Na tento produkt poskytujeme zaruku 24 mésicl. Zaruka se nevztahuje na $kody, které
vyplyvaji z neodborného zachazeni, nehody, opotifebeni, nedodrzeni ndvodu k obsluze nebo
zmén na vyrobku, provedenych tfeti osobou.
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